


Como funciona

» Succion: La tecnologia CDOX ® realiza la succion de
agua/efluente en un recipiente a presion.

 Disolucion: En el tanque, el diéxido de carbono (CO2) se
disuelve a alta presion y nanoescala, creando una interfaz
gas-liquido que facilita su transferencia en agua.

» Solucién Sobresaturada: El proceso presurizado crea
una solucion de acido carbodnico disuelto.

* Inyeccion: La solucion sobresaturada se reintroduce,
distribuyendo uniformemente el acido de manera estable.
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Principales beneficios

Eficiencia de transferencia de gas casi perfecta (~98%)
Ocupa menos espacio que los productos quimicos
Consume un 20—-40% menos de gas que la
competencia, para el mismo nivel de tratamiento
Independientemente de la profundidad

Utiliza variadores de frecuencia (VFD) para ajustar el
flujo de las bombas, ahorrando energia cuando la

demanda es menor.
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Recarbonatacion en ETA i
Minneapolis, MN Minneapolis

City of Lakes
Flujo de la estacion: 7 m3/s

Aplicacién: Recarbonatacién
Solucién: 3 unidades de CDOX ® 300

Economia anual de aproximadamente US$ 125.000 em custos de
CO, e bombeamento.
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Planta de Energia a Carbén
Fly Ash Runoff (efluente de cenizas volantes)

* Necesidad del cliente: Reemplazo de la aplicacién de acido
sulfurico, que se dosificé manualmente

e Solucion: Dual CDOX® 600

* Adaptacion rapida del CDOX® en contenedores

* Lainstalacion solo requeria una base de grava y una conexion eléctrica
trifasica

* El sistema elimin6 inmediatamente la necesidad de dosificacion manual
de acido

* Sistema disefiado para un maximo de 1.090 kg/h de CO,

»—-,‘h ~
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Mineria del Carboén
Efluente de lavado de tuneles

Necesidad del cliente: Ajuste del pH del efluente para la descarga
Solucién: CDOX® 400

El proyecto se llevo a cabo en un tunel sujeto a constante infiltracion de aguas
subterraneas.

El lavado de concreto planteaba riesgos para la vida acuatica en los arroyos
cercanos debido al alto pH.

El CO:z fue elegido por su seguridadpara los operadores y el efecto de
amortiguacion natural (minimizando los riesgos de subdosis o sobredosis).

El sistema ha sido dimensionado para cumplir con la infiltracidn maxima esperada,
requiriendo hasta 907 kg/h de COz.
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Recarbonataciéon en ETA %@
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Recarbonatacion en ETA
Olathe, KS ,J E—

QILAING 0D

K ANSAS

Flujo de la estacion: 2 m3/s

Aplicaciéon: Recarbonatacion
Solucidn: 2 unidades del CDOX® 300

Tabla 5 - Valor Actual (15 Afios)

° Costo Total del Capital $357,400 $349,185

Costos Operativos Totales Anual 68 $6,701
VALOR ACTUAL A 15 ANOS 532,714 M
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Industria alimentaria (queso y yogur)
Utah >>»

B>
Flujo de la estacion: 11 L/s SChreiber®

Aplicacion: Control preciso del pH
Solucién: 01 CDOX® 300

Ahorro de mas de US$ 57.000 en costos quimicos (2013-2014).

Control de pH optimizado, ajustandose automaticamente a las variaciones en
el flujo y la calidad del agua.

Sistema altamente eficiente, con casi el 100% de uso de gas vaporizado.

Reduccion de los costos anuales totales a US$ 89.000, proporcionando un
retorno de la inversidén en pocos afos.

Comparacion de costos
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Lista de Referencias

M NOMERE DE LA PLANTA! CLIENTE

Hadera Dasalination Plant
Hadaer, |smal

TIPC, TAMARD ¥ PARAMETROS PRINCIPALES

Capacity 368,000 m3/day

Typa or posl-trmatmant
Remineralization/Aikalinity ConltOl

Typa or C02 injaction sys em

Carbon Dioxida Storaga & VaponzslionOireet
Gasinjection Faad Syslem

Sur Desalination Plant
Sur, @man

capadly 80 200 m3/day

Typa of post-treatmeénl
Remineralization/Alkalinily

ConlCl Typa or COZinjection sys em
Carbon Dioxicle Storage & Vapollzation

NOMBRE DE LA PLANTA! CLIENTE

Sadara Chemical Plant,
Al Jubal, Saudi Arabia

TIPO, TAMARGO ¥ PARAMETROS PRINCIPALES

Remineralizalion/Alkalinily ConitCl

Type of CO2 injaction sysiem

Cart>on Dioxide Storage & Vaponzalion
Diract Gaslnjection Feed System Capacity
178,560 m3iday

Type or treatmanl

Magtaa Desalination Plant,
Oran, Algeria

Capacity 500,000 m3iday

Type or posi-treatmenl
Remineralization/Aikalinity Conll
Type or COZinjection sys em

Carbon Dioxide Storage & Vapotization

Sur Dasalination Plant Expansion
sur, Oman

Capacity 50,000 m3/day

Type or pos -treatme nl
Remineralzation/Aikalinily COnitOl
Typa or C02injectid n s.ystem

Carbon Dioxide Storage & Vapolizalion

Soreq Desalination Plant
Sormq, lsmaal

Capacity 540 000 m3/day

Typa or post-treatment
Remineralization'Alkalinity ConltOl
Type or CO2 injection sys em
Carbon Dioxide Storage &
VaporizaliDn irect Gasinjeclion
Fead Sys em

Al Dur |l Desalination Plant
Al Dur, Bahrain

Capacity 227 000 m3day

Type or posifreatme ni
Remineralization/Aikaliniy CORROI
Type or C02 injeclidn s.ystem

Carbon Dioxide Storage & Vapotizalion

Sadara Chemical Plant,
Al Jubal, Saudi Amabia

Capacity 178,560 mJl/'day

Type or Irealment
Remineralization/Aikaliniy Comnftc
Typa of Co2injection system
IJiract Gasinjeclan

Faed System

Marina East Desalination Plant
Singapore

Capacity 135 3580 m3/day

Typa or post-traatme nt
Remineralization/Aikalinily Conltol
Type or COZ injection s.ystem

Carbon Dioxide Storage & VaporizaliD n

Yibuti Desalination Plant
Djibouti, Republic of Djikouti

Capacily 22 500 m 3fday

Type of posl-treatme nt
Remineralization/Aikaliinify ConltOl Typa of
C02 inject on system Dirnct Gaslnjectiéh
Feed System
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CCHART D

WATER

Paula Vilela | Directora Técnica | Sudameérica
+55 11 98215 1263 | +55 11 99451 4011

paula.vilela@chartindustries.com

Eric Rodrigues | Key Account
+55 11 95249 2608
eric.rodrigues@chartindustries.com
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